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“CORREA*

DIVISOR UNIVERSAL DE PRECISION

El nueve divisor universal "CORREA®™ permite practicamente reolizar cualquier divisién o fresado heli-
coidal con precisién, gracias a su moderno disefio y construccién.

La corona es de bronce dure especiol, y estd tallada por generacion en una mdquina especial de precisién
SYKES.

El tornillo sin-fin es de acero cromo-niquel templado superficialmente y sus roscos estdn rectificadas con pre-
cision y perfecto acabado superficiol en una rectificodora de roscas MATRIX, siendo finalmente controlado
en una mdquina de medir SIP.

El cuerpo y bose son de fundicion de elevoda dureza y el eje principal y demds piezas de responsabilidad
son de acero superficialmente templado y estdn finamente rectificados.

Todas las piezas se controlan rigurosamente durante su proceso de fabricacidn y coda divisor sufre una cui-
dadosa verificacion final con un aparato especial para verificacién de divisiones CARL ZEISS, garantizdndose
su precisién dentro de los normas SALMON.

El divisor universal “CORREA*" permite ser usado para divisién directa, simple y diferencial, y para el
fresado helicoidal en cualquier posicién desde la horizontal hosta la vertical,

ESPECIFICACIONES

MODELO &= TR = TR R D1 D2 03
ALTURA DE CENTROS mm. ol . 125 140 160
RELACION DE DIVISION .. .. AR 1:40 1:40 1:40
AGUIERC DEL EJE mm. .. . L T 7 38 38
CONO DEL EIE . 22 LD e s < o+ . Morsed Morse5 Morse 5
CONO DEL CONTRA-PUNTO .. .. .. .. o . Morse2 Marse2 Morse 2
ALTURA EN POSICION VERTICAL mm. o e e a3 = 227 255 290
LONGITUD TOTAL CON LOS PUNTOS EN CONTACTO mm : 450 430 525
PESC NETO Kg. .. .. .. I vy o 80 105 115

EQUIPO NORMAL

Plato de arrastre, purito con cono Morse, eje prolengador para divisién diferencial, contra-punto inclinable,
luneta ajustable.

Soporte de acoplamiento o lira con tres ejes.

Juego de llaves tipo “Allen”.

Plato para divisiones simples de 24 ranuras.

Platos con circulos de 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 27, 29, 31, 33, 37, 39, 41, 43, 47, 49 orificios,
Engranojes de recambio de 24, 24, 28, 32, 40, 44, 48, 56, &4, 72, 86, 100 dientes,



EMPLEO DEL APARATO UNIVERSAL "CORREA"

DIVISION DIRECTA

Cuando se deseen obtener 2, 3, 4, 6, 8 6 12 divisiones se puede emplear el plato 17 y actuor directomente sin
necesidad de girar la manilla 14. Previomente se desembragarg el tornillo sin-fin mediante la abrazadera 37.
La divisién se efectvard girando el eje o mano e intmdu:iengo la agujo en el canol correspondiente del plate
por medio de la manilla 8. Antes de dor la pasada se blocard el eje por medio del frenc 36.

Modo de embragar y desembragar el tornillo sin-fin

DIVISION EN GRADOS Y MINUTOS

a) En grodos. Como quiera que lo relacién de division entre lo monivela y el eje del divisor es de 1:40,
habré que dar 40 vueltas o la manilla 14 para gue el sje de una.

340
Por fanto una vielta de la manivela 13 dard un desplazamiento de: _EA -

y 1/9 de vuelta (2 espocics en el circulo de 18 orificios) = 1°

7 14

Ejemplo.— Desplozamiento de 43°. T ias * e 4 18 girar 4 vueltas o la manivela y 14 espacios en el

circulo de 18 orificios.
b} En minutos. Una vuelta de la manivela = 9" x &0 = 540 minutos. Un espacic en el circulo de 18 ori--

ficios = - 30 minutos. Un espacio en el circulo de 18 orificios = o7 = 20

DIVISION SIMPLE

El némero de vueltos V, que hay que dar a la manivela para obtener un deferminade numero de divisiones
N, se calculo dividiendo 40 por el nimero de divisiones que se guieran obtener.

40 40 _, 12 3 21

! 4 V=—=—— =1 —=1 - =1 —
Eiemplo.—Se desean obtener 28 divisiones. N 28 28 7 49

Es decir, habré que colocar lo aguja 42 en el circulo de 47 arificios y dar a la manivela 13, una vuelta mas
21 espacios, como se indica y puede verse en la fabla de divisiones simples. Al graduor los dedos hay que
tener en cuenta, que el nimero de ogujeros es igual al de espacios mos uno.

4 .
N Zlespacies:

b 22 Igyiercs k.

Para colocar la aguja 42 en posicién en el circulo deseado, hobrd que aflojar la tuerca 2 y desplozarla hasto
ve la aguja penetre en un orificio del circule elegido, El plato 4 es desmontable y lleva diferentes circulos
3& orificios por las dos caros, Los dedos 3 y 5 son regulables por medio del tornillo 12 y sirven para indicar
un nimero constante de espocios.
NOTA. —Tanto para la divisién simple como para lo division en grados o minutos el plato 4 debe fijarse sin
holgura por medio del tornillo 15 y embragar el tornillo sin-fin.



DIVISOR UNIVERSAL “CORREA™"
TABLA DE DIVISIONES SIMPLES

1
Divisiones Chrewlo Yieaman Espacios Diwivignes Cirewla Expacics Dividiames Cheals Espacion
2 o 55 33 24 168 21 5
3 ko B | 13 56 49 35 170 i7 4
[ ' 58 Ve, 20 112 43 10
5 8 | 50 3 2% 180 18 4
§ ) é 2% 52 3l 184 B/ | s
7 49 5 35 B4 & 10 185 ¥ 8
§ 5 65 :.-9 24 188 47 10
g 7 4 12 &6 1 20 190 19 4
10 " 58 17 10 185 »
1 3 3 21 T0 49 2 196 49 10
12 39 3 13 1 7 is 200 0 4
13 e 3 3 T el 20 208 4) 3
14 49 2 42 15 15 ) 210 21 4
15 o 2 4 T8 % i0 Fa i &
16 20 2 10 78 ¥ 20 218 i 5
17 17 2 4 80 0. 10 220 I3
18 27 2 6 82 41 2 230 23 4
19 19 2 2 8t 21 10 232 5
20 2 85 7 8 235 47 8
' 21 | 9 86 8 0™ 240 18 3
22 B ! 2 B 33 15 245 4 8
23 23 | 17 90 27 12 248 3l 5
2 a9 | 2 92 2 T 260 ) &
26 20 | 12 94 4 20 264 13 5
26 a9 | 21 95 19 A 2 o7 4
17 %7 | i3 9 49 20 280 49 7
28 49 | 21 100 20 8 290 2 4
28 2 | " 0 W 15 29% W 5
20 » 1 13 105 21 8 300 15 2
8 31 | 9 108 7 10 810 3l 4
12 20 ! 5 10 33 12 32 ® 5
2 3 1 7 s 23 8 | 3 16 2
T \7 i 3 16 2% 10 328 g 5
35 49 1 7 120 k™ 13 330 1 4
36 27 1 3 124 3l 10 340 17 2
31 Y 1 3 128 16 5 3 43 5
38 19 1 ! 130 € 12 380 8 2
30 W 1 l 182 13 10 3m a7 4
10 ] 135 7 8 1 47 [
i &1 40 138 ¥ 5 380 19 2
42 - 20 140 43 14 380 ¥ 4
3 43 40 144 18 5 392 ) 3
T k<l 30 145 o & 400 20 2
45 27 24 148 7 10 ] 41 4
1% 23 20 150 15 4 o 2] 2
41 47 40 152 19 5 430 43 4
48 18 15 156 3l 8 [T 3
49 49 40 156 9 10 450 23 2
50 0 14 160 20 3 an 47 4
52 » 0 164 41 10 o0 4 4
54 7 20 165 3 &




DIVISION DIFERENCIAL

Este método se emplea tuando no se dispone de circulo de orificios adecuado para obtener un determinado
nimera de divisiones. Consiste en accionar al divisor pora obtener por divisién simple un nimero de divisio-
nes, préximo ol propuesto haciendo giror al mismo tiempo al plate por medio de engranaijes o fin de modifi-
car su_posicién, pora compensar el error que tendria esta divisién con relacién o la propuesto. En los tablas
para divisiones diferenciales, se indican las relaciones de engranajes para oblener numerosos divisiones, pero
<i hubiera que realizdr un nimero de divisiones no incluido en las tablas, el siguiente ejemplo indicard la
forma de operar: Antes de empezar a trabajor hay que soltar el tornillo 15 de fijocién del plato 4.

o ¥

S <o desean obtener “n” divisiones, se elige un nimero de divisiones »d"¥ algo mayor o menor que “n", pero
g
que puedo obtenerse por division simple y se caleula la relacién de engronajes:

40 S S S AP
a_n-—d-Fm_m(d ])_dﬂ(d),ﬂnd-.n

E=4ﬂ(?~ . i d=n

Ejemplo: Se desean obtener n = 103 divisiones.

Escogeramos como proximas 100 divisiones y calcularemos como en la division simple.

L. O
100 5 20
Es decir, hay que correr lo manivela B espacios en el circulo de 20 orificios. Aplicando la férmula, cuando d<n

610 _ o 3 822

nu_—m( 6 8
100

100 5 40 D
Se pone la rueda A de 48 dientes en el prolongador 34 que se monta en la parte posterior del eje 9y la rueda
D de 40 dientes en el eje 35 que mueve el plato 4.

Para que lleguen o engranar ambas ruedas, se montan ruedas intermediarias sobre el soporte de acoplo-
miento o lira.

Se empleard una rueda intermediaria si el nomero elegido para cperar es mayor que el de los divisiones a
efectuor y dos si el nimero elegido es menor.

Si el cdlculo obligora a usar un tren de cuatro ruedos se emplearén respectivamente ningune o uno rueda
intermediaria si se toma mayor 6 mener nUmero para operar.
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TABLA DE DIVISION DIFERENCIAL

DIVISOR UNIVERSAL

RUDEIRAL
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“CORREA"
TABLA DE DIVISION DIFERENCIAL

DIVISOR UNIVERSAL
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“CORREA™"
TABLA DE DIVISION DIFERENCIAL

DIVISOR UNIVERSAL
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FRESADO HELICOIDAL

El divisor universal sirve para el fresado helicoidal conecténdolo al mecanismo de avance de lo fresadora
como se ve en lo pdg. 11, por medio de un tren de engranajes.

Para el cdleulo de esta relacién de engranajes hay que tener en cuenta que el divisor produce uno reduccidn
de 1:40.

Por tanto, si la relacién de transmision del husillo en la fresadora al divisor fuera de 1:1, haria folta dar 40
vueltos paro que el eje del divisor diera una vuelta.

Para una fresadora con husille de 5 mm. de paso, el maovimiento longitudinal de la mesa, llamade paso de la
méquina Pm. para una vuelta del eje del diviser serd:

Pm = 5 x 40 = 200 mm.

La relacion de engrancjes para fresar una hélice con paso dado P, se calcula de la siguiente manera:

R = Paso de lo maquing _ Pm _ A C __ Ruedos Conductoras
Paso de la hélice P B D Ruedas Conducidas

Ejemplo: Fresar una hélice de 180 mm. de paso en una fresodora de 200 m. de paso real.

R 200 __ 40 32 _ A x% (:nmu se puede ver en la tabla de la pdg. 11)

180 24 4B B

El paso de lo hélice de una pieza, se calcula como sigue:

__ Didmetro de lo pieza x = _ D.x
Tg. del dngulo de lo hélice  Tg. s

P

Ejemplo: Diémetro de la pieza = 100 mm. (Al fallor engranajes se tomard el digmetro primitivol,

L=27°30" g == 0,52056.

P= 100 % 3—-!& = ${03,5 mm.
0,52054

El nomograma de la pdg. 14 sirve para la determinacion rapida de estos valores sin necesidad de cdlculos.

Para el fresodo helicoidal es necesario eolocar la herramienta en linea con la inclinacion de la hélice. Si se
desconoce esta inclinacién puede calculorse como sigue:
D! n

Tg.a==——
A=



DIVISOR UNIVERSAL “CORREA™*"
TABLA DEL FRESADO HELICOIDAL

Esta tabla de pasos sirve parc el fresado de
Infermedioric h : o

erramientas helicoidales pero no da tedas las

combinaciones posibles.
Paso del husille de la fresadora: 5 mm. Ruedas
de recambio: 24, 24, 28, 32, 40, 44, 48, 56, 64,
72, 86 y 100 dientes.

Emplear cuolesquiera ruedas intermediarias

para conseguir la necesorio distancia de

centros. Dos intermediarias o ninguna dan hélice

derecha. Una da hélice izquierdo.
T « | % |s y § gl [ <3 g |

Ep 3« 3o Bo Bo| B3 |3 B B Bof 23 |d< B do o 8T |3 % i
134 1100 24 | 86 | 24 | 812 | 86| 32 | 56| 28 | w8 (100 &4 72| ;| 80| 72| ® |28 | 4
BNIE (100 40 85 3209733 | 100 | S 72 24 | 619|100 26 | 72| 86| W |100 | m |72 | as
16,62 | 100 | 28 B6 24 | 9780 | 64 24 48 24 | 878 | 100 | 48 40| 24) 788 (100 24 40 | &4
16 1100 24 72 24| a040 1100 2 | 40 24 | 68M| 72|56 4| 2| T |10 4|2 =
1788 | 100 32 | 86 24 |5 100 | 44 64 28 | Bes3[100 &4 | 83| 4] M| 7 %64 | @
18 1100 24 64 | 24 | 2008 | 86 28 40| 24 | 60 %2 40| 24] ™4 (100 5% 40| 2
6 | 8 24 72 4|4 1100 0 48 2| BN| 24 s u|lw 3| 40| o
2088 11001 24 [ 56 | 24 | 4008 1100 | 44 | 86| 40 | #1,80 (100 | 44 | 40| 28| W4 | B8 40 | 32| 2
1568 1100 66 | 32 |28 | 4104 100 | 24 28| 24 | @ | 100 | 722 | ss| 24| en2e |00 72 [ s |
. 1900 28 | 64 |24 | 4168 | 72 40 | 64 24 | 202 8| a2 72| 40 w334 55| 40| 48 | 28
23 1100 32 72 |24 f42, 1100 56 64 24 | 628 | s4| @ 55| 2| m 100 | 56 | 64 | 48
2232 (100 | 40 86 24 | 4266 | 100 | &4 72| 24 | 8 4| 72 00| 28| ws08 | 86 | m | s | e
M {10024 48 | 24 | 4288 | 64 2 56| 24| 688 | 72| a0 | so| 3| weaa |00 & 8]
E6 | 100 | 44 86 | 24 | 4342 | o | 56 | 72 24 | 638 | 56| 64 s 24| wnES| 72 44 | a0 28
25 72, 24 64| U |08 | 64 28 48| 24| s 56| 64 100 28] 88 |100 28] 56| 8s
62 1100, 24 44| 24|80 1100 44 | 48| 24 | 645 | 64| 86 00| 26| wss 00| 72| 40| 24
08 1100 | 40 72 | 24 ) M4B |00 32 40 25 | eE12 3.5['23. 24| 240 984 | B85 | 28 | 48 | o
U 1100, 48 86 | 24 JAOTT 100 | 86 | 72 3| @ | 100] 44 | 32| 2a) m05 | o4 % | 2% 2
A3 |00 32 55 | 24 | 45 64124 | 40 24 | o818 | 85| 64 72| m| 88 100 44 |24 | 24
2 [l 2 482045 100 40 | 5| 2| ease |00 72 | a6 | 40 esea| 72| 28 | s | e
208 1100 24 40 24 | 4888 (100 40 43 28| 672 10| 24 40| 55| wea 8 | 24 |40 &4
W18 72 2B 64 [ 24 4162 (100 &4 36 32| 6808| 72 s 64| 28| es |00 B2 40| 5
an 00 40 64 | 240 48 100 48 56 25 | e868 | 100 24 | 2| 40| m 100 | 40 | &4 | 72
W26 1100, 56 86 | 24 49 1100 | 36 | 64| 28 | 0876 | 64| 44 | 48| 24] w074 | 72 28 48| 8
82 |100| 32 48 24 | 60 $6 28 48 24| 70 |00 5 | e4) a0 ;a3 |100] 64 | 36| w0
74 1100 44 84 w o | 2 2 4| m| 104 00| 44 40| 2| 9,95 | 64| 44 48|
3 1100 44 64 | 24 | 28 | 64 28 40 4 | M| 100 s+ 86| 5| | @ w0 =
B/ | 72 28 56 w828 |10 44, 0 ] | ::-4.4.&]?2 U] 72 24| 8| 4
38 100 28 | 40| 24 | 83,38 1100 | 40 48| 3] meer| 64|28 | 48| 0| W1 | 8 4 |m | @
B4.28 (100 40| 56 24 | 658 | o4 40 56| 24 | W04 | 100 | 64 | 56| 32| s8  [100 24 | 24 | 48
35 | 100 40 &4 | S 10072 64 2| W00 4 4 w|lon|n B8 2l o
86 1100 40 72 32 | GARE (100 | 64 | 56| 24 | a7 [ 100 24 | 56| ss| s |wo 8 2| s
85,72 | 100 48 | Bo 32 | 66 | 100 | 44 | &4 | 40 | 7488|100 54 ?2|i3 59 100 | 44 | &4 | 72
36 100 48 | 64 | 24 | 6582 | 85| 48 356 28| 78 8 24 | 3| 24] 99561000 &4 | 72 | 56
36,46 1100 56 | 86 | 28 68 1100 28 | 24| 24 | 7648 (100 | 44 28 24100 | sa| 28| 24| 24




DIVISOR UNIVERSAL “CORREA*" @
TABLA DEL FRESADOD HELICOIDAL
E o Ed -] E 3 o -] E o o o o E =] a o

8% |3< 1= o gn $5 (3« 3= fo o fE |« 3o B0 o] 83 |E< ¥ B0 gn
10057 | 100 44 5% 64 MREE | 72 44 24 2802074 | T2 28 | 24 | 44 ) U682 | 40 44 B4 | g4
w08 |0 28 40 72lvess?| B 24 28 72l20888 | B6 56 40 | 4 | RS | 72 40 24 &4
es | 72 44 | 48 40)14 00 24 24 72|70 40 24 3 ss]eares| Bs s 28| &4
1020 | 64 56 48 28| 14820 | 100 64 28 32| 2262) B 40 2B 44| 209 B6 72 5100
10248 | 100 64 40 32 4652 ) 85| 28 3 72IWMIBI | 100 &4 24 | 40 1300 2 L N
10086 | 40 2¢ 28 24 |4744 100 24 28 BE|MESE| 48| 44 24 ZBIBMTE| 72 45 | 28| M
10912 | 54 44 32 24014884 | 8BS 74 24 4416 4% 24 40  BSLO6NS | 72 44 | 40 100
1032 | 100 B4 | 40 24014839 | 100 56 24 32| N6 100 48 32  72)1307804 | 48 94 28| B4
1081 | 72 3 24 285|150 s 24 24 asloema| 64 40 | 32 | 56| 30931 | 44 a4 32| 72
1462 | 72 28 &4 e |ee®s | 100 44 28 4B f2m0M2| S6 24 2B TR MBOR| B4 44 48| 100
185 40 7R X 24824 | 72 M 23 e4|92222| 48 30 24 OB MRE | 44 M M4 10D
1956 | 100 | 44 40 48 | 164 o 44 32 s 100! 48 24 SsImae| 28 44 24 M
19686 | 100 32 24 40 |15428 | 55 24 4D 2] 00 64 W4 4 T2]35 A M | 3273
1075 | 100 40 ¢4  BS|18586 | 48 28 24 32]29620 | 100 44 23 72]320 40 | 24 | 24| o4
| 108 00 24 32 | 72 ]1683 B 4f 40 S5 20| 28| 34 0 24 JZ)AME | 40 M 32| 8BS
10888 | 72 28 | 40 S5 |67 | &4 08 40 F2p27806 | &4 44 4 4D 3258 84 ' 55 | &40 | 00
08,72 | 100 24 | 28 | 44 f1684 | 100 44 40 7222833 | 100 B4 | M QAT 55 44 48|00
18 100 | 44 | 33 | 40]1e0 100 40 32 | 4df2med | 100 4 | 40 | 72LA0AE | 72 44 | 3| 86
1M62 | 86 24 32 641628 | B 40 | 32 SA|eaasd | 48 24 24 | SRR |N00 &4 | 28! 72
M2 |00, 24 24 | S6 Q1645 | 100 32 28 | T2 23486 | 100 44 | 24 | 64 ]380 40 &4 | 32! 48
MK [ 100 | 44 | 56 | 72188 " | 64 44 40 B AENA | 64 2B ;| | BARMM | 72 5 | 400 86
1M428 | 72 24 | 28 | 4516668 | 43 24 24 40 ) 2365 | 100 44 33 | BSQWIE 100 56 24 T2
1152 | 100 32 40 72]188 0o 26 24 72|mete| 72 24 2 wolsmad]| 72 4 28 B4
116,28 Ef-r&_ 32 | B ID:I_ _lTI_.H T2 4D 58 B4 FLl -iU_ 24 o | _4& I_l.?g..'li 64 | 44 | 40 | 1O
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NOTAS:

Para el fresodo helicoidal, se soilard el tornillo 15, lo agujo 42 deberd ir metida an ol plote 4, paro que
asi, el movimienio se pueda transmitir al sje principal.

. Paro posos helicoidales mayores qua 50 mm., el avance de |a mesa se llevard a efecto con el mowvi-
miento automdtico.

Para pases helicoidales menores gue 50 mm., al movimiente oulomdtice de la mesa se le ayudard
manualmente par medio de lo manivala 13,

Las tablos Que se detallon son aplicables para Frasadara con hinille de 5 mm. de paso.

Para frasodoros con husillo de pase diferante, sirven las mismas tablas feniende en cuente de dividir el
poso deseade por fo cifra que se indico a confinvacidn, ¥ buscar la relacian correspondiante en los rablas:
Paso a cnn;lfl._ri_r
- OB
Pazo a construir
1.2
Ejempla: Frezor una hélice de 200 mm. de pasa en vna fresodora con husille de & mm
wo 48 2d
R = 7 = 166,66 & saa %4 e a0
Cuando el paso que se requiare ss exiramadamente corto, la fransmisidn pusde ser directa entre lo mesa y el sjn
divisor desembrogondo lo abrozedera 37 con obieto de evitar un esfuerzo excesive sobre los engranajes.
Su cdleulo sard por tanko:

Husilla de 4 mm, de paso:

Husillo de & mm. de poso:

R Poso del husillo de la mesa ., _Ruedas conductoras
Faso de la hélice Ruedas conducidos
Ejgmplo: Pose de 4 mm. en una fresadora con husitio da 5 mm.

R = —g' e *% hociends engronar estas rvedas medianfe infermediarias.

v
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NOTAS:

Para el fresodo helicoidal, se soilara el tornillo 15, lo aguja 42 deberd ir mefida an &l plate 4, para que
asi, el movimiento se pueda transmifir al sje principal.

Paro posos helicoidales mayores que S0 mm., el avonce de ld mesa s& llevard a =facto con el mowvi-
miants aulomdtico.

Para poses helicoidales menores que 50 mm., al movimiente oulomidtice de lo mesa se le ayudard
manualmente por medio de lo manivalo 13,

Las tablos que se detallon son oplicabls: para Frasadara con hinille de § mm. de paso.
Para frasadoras con husilla de pase diferante, sirven las mismas tablas tenlende sn cuenta de dividic el
poso deseade por fo cifra que se indica a continvacién, ¥ buscar la relacian correspondiante en los tablas:
Paso a construir
0B
Paso a construir
1,2
Ejempla: Freszor una hélice de 200 mm. de pase en vna frasadoro con husilla de & mm

. wme 48 2

B = { 166,66 & sea 74 . i
Cuando el paso que s& requiare ss axtramadamente corto, la fransmisidn puede ser directa entre lo mesa v el ajn
divisor desembrogando lo abrozedera 37 con obielo de evitar un esfuerzo excesive sobre los engranajes.

Su edleuls serd por tanto:

Husilla de 4 mm, de paso:

Husillo de & mm. de poso:

Ruedas conductoras

R = osodelhusillo de la mesa _Eusdos conduc
Ruedas conducidas

~ Paso de la hélice
Ejgmple: Pase de 4 mm. en una Fresadora con husitio de 5 mm.
=]

R = 5 X g— hociendo engronar estes rvedas medianfe intermediarias.
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Ejemplo.—Didmetro de la pieza 100 mm. Paso helicoidal 603,5 mm.

Tomondo esfos valores en fo tabla y trazando vna lineo entre ambas dafos, nos do 27° 30° gue serd su
posicién angular.

Sirve tombién para culcular el pase helicoidal, conaciendo el didmetro de la pieza ¥ su posicidn angular.

NOMOGRAMA PARA HALLAR LAS POSICIONES DE LA MESA DE LA MAQUINA
PARA EL FRESADO HELICOIDAL




