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FEXAC

1 — CARACTERISTICAS GENERALES

Modelo UER

2

MESA

Superficie Ot mm, .. .., ... .0

Mumera y anchg de ranuras

e T i i

Distancia entre ejes de ranurasen T mm. __

Gire de la mesa an [os dos sentides .

CURSOS

Longitudinal automadtice mm
Transversal automatico mm

Vertical automdrico mm

Dist. min. y méx. entre centrd de mandring ¥ mesa- mm. ... .o o0 -

MANDRINO

BB i bt ot v e e
MWumero de velocidades
Minima v maxima en r.p.om

Distancia enire centro de e

AVANCES

Mdmerd de avances ... ...

i@y CarnErd MM oo cee serosee wes s D T

Longitudinal y rrapsversal minimo y maxi oo mm/min

Wertical minimo ¥ maximeg
Répido longitudinal y trans

Rapido vertical mm/min, ...

MOTORES

prur i

varsal mm S mim ol e ce ees e ene aen s

Mowor principal CV. ... ... .

Motor de avances CV, ... ..

Moto-hamba de refrigeracidn

PESQ

Peso neto aprodimade kg
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Modelo UER
FEXAC 2 — FUNDACION Y NIVELACION

3

ATENCION

Una vez desembalada la méquina, su transporte se realizard soportdndola por el cdncamo silus-

co sochre el carnaro

Fundacidn

Preparese |z cimentacidn segin las dimensiones gue se Indican, esta serd moneliica ¥ £oN una

altura no inferior a la recomendada.
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FEXAC 2 — FUNDACION Y NIVELACION

Modelo UER

i

HWivelacidn

Esta se llevard a sfecio disponiends el nivel se-
gun le ficha de verlficacidn concepto ndm. 1, la
mdguina se situard sobre cuatro placas de palastro
de 100 x 100 » 10 mm, las cuales se situaran
préximas a los pernos de anclaje, ocufiendo éstas

por encima de la fundacidn para lograr la nivels

cion, una vez conseguida se apretardn los pernos

de anclaje v se verterd una lechada de cemento y

arena tina para que penetre por debajo de la base

de la mégquina.
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FEXAC

3 — ENGRASE

Medelo UER

5

Se llevard a cabo una comprobacién de los niveles de aceite segin los distintos puntos gque se

indican en la ficha de engrase vy en aguelios de engrase disrio se inyectard aceite con la aceltera ma-

nual.

Es necesario cambiar el aceite de los depdsitos por primera vez a las 200 horas de trabajo y des-
puds cada 2.000 horas.
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El engrase del cabezal semi-universal se hard con aceite SAE-30 hasta mantener el nivel nermal.

El engrase del cabezal upiversal =ze realiza con grasa consistente en cantidad algo inferior al

volumen que requiera,




