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instalacién y conservacion del taladro

Instructions pour l'installation, la mise en
service, et I'entretien de la perceuse

Operation and maintenance manual for
the boring machine

Vorschriften fuer die Inbetriebsetzung, Aufstellung
und Unterhaltung der Bohrmaschine
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INSTRUCCIONES DE
SERVICIO

Limpieza

Eliminar cuidadosamente,
mediante trapos limpios, el
antioxidante de proteccién
que cubre los partes prin-
cipales da lo maquina.

Emplazamiento

El rendimiento de la mé-
quina y el grodo de preci-
sion que puede obtenerse,
depende muy particular-
menie de su correcto em-
plazamianto,

Es puss necesario colocar
ésta sobre una fundacidn
de hormigdn (ver pdgina 4)
de unos 45 ¢m. de espasar
y d2 una longitud y on-
chura de unos 10 cm. supe-
rior a la supedficie de
wpoyo de lo maquing,

Nivelar la mdquina longi-
tudinal y transversalmente,
lpdgina 4] comprobando
con nivel de pracisién de
002 a 0,05 mm. de sensibi-
lided por metro (Ver en lo
paging ¥ los verficacionas
n®ly2

Introducir una lechada de
camento da 2 cm. entre |la
fundacién y la base, dejdn-
dola solidificar durante un
tiampo minima de 48 horas.
Al fijar definitivamente g
mdquina con los tarnillos
de anclaje [pagina 4) com-
probar nuevamente la nive-
lacién,

Engrase

llenar de aceite hasta el
nivel correspondiente. En-
grasar también todos las
portes indicadas en la
mdquina con engrasadores
a bola,

INSTRUCTIONS POUR
LA MISE EN SERVICE

Nettoyage

MNettoyez soigneusement
ovec des chiffons propres,
la couche d'aonti-oxydante
qui recouvre les parties
usinées de lo perceuse.

Mise en place

le rendement et le degré da
la précision de |l percausa
depend en grand portie d'
une mise en place correcie.

Il est indispensable de pré-
voir un bloc d'ossise en
béton (voir poge 4) de 450
mm. 'épaiszeur et d'une
lorgeur supérieure de 100
mm. a la longeur et lar-
geur de 'assise de lo per-
ceuse.

Niveler soigneusement la
machine, longitudinalement
el ftransvarsalemant avec
un niveou de précision de
0,02-0,05 mm. de sansibilité
par matre (Voir page 9, les
vérifications No. | et No 2)

Un= fois lo mochine niveléa
@ quatrs points, remplir
l'espace libre entrebloc et
assise de la mochine, avec
du ciment laisser prendre
48 H. lors de la fixatién
definitive, contrdler @ pou-
vaou le forfait nivellement,
avant et oprés le serrage.

Graissage

Remplir d'huile jusqu'ou
niveau indigus.

Remplir foutes les parties
indiquées, lesquelles sont
pourvues d'un groisseur &
bille.

OPERATING
INSTRUCTIONS

Cleaning

All onti-oxydizing material
should thoroughly be re-
moved by means of clean
rags.

Setting

Machire efficiency and pre-
cision largely depend upon
0 proper setting. Therefors,
it should be located upon
a conerete basement (page
4) of about 45 cm. thick
and 10 em length and
breodth over ths machine
bose surface

It should be made true
lengthwise and crosswise
lpoge 4), ond checkad by
precision level of 0,02 mm
05 mm. sensibility by
meter [pcge 9, checking
numbers | ond 2.

Pour a two c¢m cement grou-
ting between the founda-
tion ond the base, ond lal
it horden for 48 hours ot
least. A final checking sho-
uld be mode on definitely
setting the machine with
anchor screws [page 41,

Lubrication

Pour oil up 1o proper laval.
All indicated parts should
be greased with ball
greaser.

BEDIENUNGSVOR-
SCHRIFTEN

Reinigung:

Vorsichtig und mit sauberen
loppen die aufgetragens
Fettschutzschicht, die dis
Houptteile der Maschine
aufweisen, entlernen,

Avufstellung:

Die zu erhaltende Lleistung
der Maschine und deren
Genavigkeitsgrad haengen
hauptsoechlich von der
exakten Aufstellung und
Montoge der Maschine ab.
Es ist dzher notwendig, die-
selbe ouf einer Betonplalte
von zirka 45 cm Stoerke und
@iner laenge und Breita zir-
ka 10 cm groesser als die
Unterlogecberfloeche der
Moschine cufzustellen (sia-
he Seita 4).

Die Maschine myss laengs-
und querseitig ausgerichtat
werden (siehe Seite 4) und
zwar mit Genauigkeitsnive-
lligrirstrument von 002 bis
0,05 mm Empfindlichkail
pro Meter {siehe Seite 9 -
Kontrollen Nr. | und 2.
Zwischen das Fundament
und dos Unterteil myuss eine
Zementschicht von 2 cm
Dicke eingefuehrt werden
ung ciesa muss man mindes=
stens woehrend 48 Stunden
erhaerten lassen, Beim end-
gueltigen Festschrauben der
Maschine durch die Veran-
kerungsschrauben muss an-
davernd das Niveou kon-
trolliert warden

Schmierung:

Avluellung mit Qel bis zu
dem angegebenen Stand.
Alle bezeichnetan Teile der
Maschine sind 2u schmieren
mit Kugelschmierapparaten,
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Pelenca mando velocidades

L * ]

s ovonca ropide broco
Mando elécirico
Pilén fjodar cyance lente
Tiradar accionomiente expolsor
Volanta avanca lento broca
Blocoje de [ meia
Manilla occioneder meso
Manda indicoder de profusdidad

Mands posicidn cambio de
vilocidades

Blocajs soperta columna
Palonce embrogus aventes
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Levier de commande des viteises 1 Speed lever contral | Drehzahlsteuerhabel
» 8 ' 2 % ko 2 Geschwindigheitisteuarhebel
s d'avanca rapide du forét 3 Quick feed drill control 3 Schnellvorschubhebel des Bohrers
Interreptent de mise én marche 4  Eleetric control 4 Elekirische Stewerung
Commonda de fivafion d'ovarce lenle 5 Slow feed lock peg 5 Feststellscholt des longsamen Yorsthubs
Expulseur de fordt & FEjector contral knob & Betoetigongsgriff des Auswures
Volont d'ovonce leate du faréi 7 Drill slow feed wheel 7 Rod fuer longsemen Varschob des
Blocage de lo toble & Table blacking Bohrers
Monivelle de déplocamant de lotable  ? Toble operatar handle & Tischverriegelung
Indicateur de profondeur 10 Depth indicoter control ]3 ::‘hm""‘l:lﬂﬂhhﬂ i
d sitlen da ch nt 11 Speed change pesition zeigesteusr cer i
gr::l:s:: el ugnmﬂ G 11 Einstellongssiever belm Drehzolwechsel
Blocoge de la tabls 12 Pillar support blocking 12 Yeriegelung des Soeelenlogers
Leviar d'embroyege d'ovonce 13 Feed cleich control 13 Vorschubkepplungzhabel
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commandes du bloc

header conirol

steuerung des
kopistueckes
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mando de avance
del hu=sillo

commande d'avance
de I'axe porte-foret

spindie feed control

steuerung des
spindelvorschubs
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avance manual y
automatico

hand and automatic feet

hand und automatische
vorschubs




base columna y mesa plllar base and table

base de la colonne et table saeulenunteriage und tisch
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CONDICIONES DERECEPCICN

RECEPTION CONDITIONS

Kagalz dar Wark-
zeugtrogepindal

bindurgitagalvan 200A =
losnge und am Eingatz
eln Uhnasier

CONDITIONS DE RECEPTION ABNAHMEBEDINGUNGEN
Objets de medido Esquema Aparates de medido Errores odmisibles  [irrorer medifer
voe| D¥imition de lo piece Schéma Apparzils de mesure Erveurs odmissibles —
Purpase Schame Measuring Instruments Admissible ercers  |usonomd e
Mis-oder Pruefobjek Skizze Messapparote Tulpessliche Fehler Gemresa
Nt do tmgrmtoion | e duecciso st |
placa boza placa-boss £ 0.05 m, mim i
mecanizada Mival da 000 & 008 & mom En direccidn CD; 2 i
de sensiblidad =+ 005 m. mim.
F Eégle da longoeur corras: El‘f diraction A B:
Mivallemant do ta pondorr & o ploges bas 4= 005 m, m/m,
|plogue de base vsinde Niveou de (.02 o 085 m En diractlon € D:
1 mim de sersibeing 005 m, mim:
Fuler, the lengih ol whick AB direclian:
Leveling of mechari- carrespondiwilk bose-platel 4 (105 m. m/m.
sad base plate 3 200G . T e CO directian:
sensibility laval
£ 005 m.m/m,
Mivelligrung der EindertarnpederUniedag| | Richiung AB
mechanisie:ten m:':' ;’?&Trﬂd" =+ 0,05 mi mim.
1 - "
Untadagsplatte Woisaranas.wll B3 B In Richmung <O
045 m mom. Empfndlichiai s CLOKS i m
Planicidad de la Tdise! de 2000 W0 = e En diragaidn AR
superficie de d FanglFid =+ (105 #t. m/m -
fwjocidn de la Lamibilidad da 000 o :
A, I T T Endirecdidn CD: | pe s
+ 0,05 m. m/fm.
R (i Riveoy de 200 & 300 m m. En d:‘:jettion AR
lermies s e longusr = 005 m. mim.
ficie de fixstion da 5 -
lo ploque basa SeREUNg 000 052 En directian C.D:
2 ; islin LGS e,
Bodic-plate holding et _:gﬂd.‘;r;u:?n
surfoce flatnsss Rk ae, e, W
Ly CD diraction,
4+ 005 m omm
Ebene dar Belast, Wan;:nr-.-u:-gT wan 20 bis In-Richtung A
agungsaberficeche - dl'mhb.m. - nql: + 005 m mm.
d [ minc Eh ke v won Q5T B
ar Grundplotie 0 ;o I E-’:htung CD:
+ 005 m mim
y i Posicion A
ol SEEER <l
Movimisnio dr.'ul::l:-. ;::i::;;::u:rl‘m:r:, 8,02 m m. prad
circular del cong W0 mim: de Igngited, on 1y
: Posicidn B:
del hysille porodnl R eelanata feln] - 8
palpador 0,03 m/m. bO &
Position A
tdouvemant circulaire | E friancedn o medyre. oyl nd {!{ﬂlm o
du cdne de Faxa h == il Qus-avet elis d'onlonde ¢ $
porte-aunil - el ke duie Eoshtion B
a § ] Bafa sbrvant ow coptedle U,DS m
Circular monon af tha l 1 Cylladric seawiring barer, Aeggsw-nn.
diill holder 2pindle 1."':::}::: Rqulippay: Wit X0 mis il
- dina B um e :Dl:nnnrm-r calibrated B position:
rone of the leslor cloek Ul:'ﬂ- m/m,
Srallung A
Eundl:!wagung des Fundes Mosglpitor mip Vies. om J'I"Ig!'m.

Stallung B:
003m m
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CONDICIONES DE RECEPCION RECEPTION CONDITIONS
CONDITIONS DE RECEPTION ASNAHMEBEDINGUNGEN
Dbjete de medida Esquema Aparotes de medida rvares dmisibles  [fmres mwaiden
Définitién de lo plbce Schéma Apporeils di mesire Errenns admissibles et
Purpose Schame Memsuring instrumensts Admissible errons (TP
Mes-oder Pruefobjekt Skizze Messapparale Fubpessliche Fehler l Gemians
L
bm Legla comespondlents sy T
Precimidn de nsenia : longig ol fomado dn 007 g'ea
de lo mesa Ig masa f
giratoria ¥ala| polpader
. Répla du |z lamgewur do lo
Précisitn del ossise da fakie 007
la foble giratoife Kkiromire polbor
i =, Eubpr, tha leagm of which
Eﬂ‘f{lhﬁt_l toble seatyngl corrmapands wilhl foble tze 'J.U'F
pracisian
ragler clock
Sa ﬂﬂ\HQiE“ dax Sitze EinCar THohgrosss anispre-
des bewsgharen chand faages (el ooz
Tischas Utirianter
Perpendicularidad Folo] palpadary krozo Posicign AB: 20 5
del husilio parta- Giratgris -+ (0,05 m/m.
Gt can la super- Regha cormddpondiends fu ol
ficie de sulecidn fongined ol lomafio de fo Pasicion CD: aed
ruperiicie da wecios -+ 0,05 m/m,
i L % MiCromatre palpel s bras Position Al:
Palrpnncilr;ulon!e de | -riz = -———J;‘Er kit 5 0,05 (e,
l'oxe porie-outl -
" s Régia de la longoeur & 12 Pasiti CO.
avec l'assise superficls del losslse ﬂ?';sn E
-+ .
Feeler tlock and rofating .
Perpendiculoridy of s AR Pnsnl?m
'Spil'ldl? holder with Ruler tha lengih of which B ﬂ*ﬂs LG
holding surfoce sarresponds witk netdirg CD Position
furfoce sim e 05 o,
Sankrachistallung der Liketaiter wrid Dinharm Stallung AB:
Waerkzeugtragspindsl i e Groesin dor Bafaari 0,05 mim.
mif dar Befesligungs- gurgsoberfioeche entipre-
oberfloachsa chend lanpes lneal Stellung CO:
0,08 m/m.
Repla corrmspandisnss su
l&ngitud :pl 1u=uﬁ_:| do o
pupndilorido (ST osion A8 008 2
qsll D d,d fo iznpfied del lado de | Posicion COLOS mim, | @ %
nusillo porta-Gti meditits 3 la misina pea-
can lo superficle linetidad dul paladradno
do ln mesa Eelol polnadar
i : ai
Hbartcre darasia | Position AB: 0,08 m/m
Perpandicularilg de 3
L Eguerme Jaé L5 longosur oo hE F
F'avance de V'oxe por e it bl commarde o 5iion L0 005mim.
teeculil avac la supsar Poae poirhe oofil
ﬁ;‘a dE Iu IﬂbFB Hialar, thm |lul'|,pﬂ| abl welideh
corrssponds with holdimg
1 surfoce size AR posilicn: ulm mim
Perpandiculority o Square, the lengik of mea-
i i i sering side cormpandiy | CD postion: 0,05 m/m,
!S-Pl_n die holdar fasd W oo i Bovsg S
with tabls surlace Faisdnr leeh
i;n aar Befeagungiober
oechenprosise ontipra
Senkrechistellung des A~ _.,E: B chend langes Linesid Stellung AB Q.05 mim:
Yorschbs der Werkze: | i Einen Amschlogwinkel, do- | ¢ ——
pgtiagespindel mik der i | 10 Men-Sehenkaliosngs | 2FEHUnE L LEO.LS mim
H h hrifals
Tischoberflaechs '8 I—'i:‘.l—'— o ::fml:ui:r i
h Tastuhr
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Modelo 45" Taladro n.° 533 N.°de pedido..
Motor de '3'!»"9‘ H.P, Marca dal motor =20 M E =

Nimero del motor .-ra;:';c"s'-e' R P, M. =762

Voltaje del mw_.._a&ﬁﬁm =

Motor, mota-bomba y cuadro de maniobra, conectados a2+

Facha de enirega. 2% Buse At FEE
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